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«a2 + b2 = Getreide2
Womit muss die Millerei rechnen?»
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Die Schweizer Getreidemdihle. A BETONINSTANDSETZUNG

Nachhaltige Produktionsprozesse — Zwischen
Energieeffizienz und optimiertem Ressourceneinsatz

Effiziente Antriebstechniken am Beispiel einer modernen
Getreidemuhle

Daniel Fischer, Senior Projektleiter Entwicklung, Buhler AG

Wartungsarm, hocheffizient, weltweit erhaltlich und ginstig. So einfach lautet das Ziel
des modernen Antriebs in einer Mihle. Wahrend Kleinstdrohnen Rennen fliegen,
Elektroautos standig neue Rekorde aufstellen und wir alle mit den E-Bikes durch die Welt
radeln, ist in der Muhlenindustrie der Asynchronmotor allgegenwartig.

Folgenden Fragestellungen stellen sich Mihlenbetreiber und Maschinenbauer:

e «Mahlen» die Mihlen der Entwicklung zu langsam?

e |Ist der Asynchronmotor tatsachlich die beste Losung?

e Was gibt es am Horizont der Antriebstechnik mit erhdhter Effizienz?
e Welches Wirkungsklasse muss mein Antrieb erftullen?

Der Vortrag gibt eine Ubersicht der Antriebe und beleuchtet das Thema aus Sicht des
Walzenstuhls und des Plansichters. Dafir wurden umfassende Berechnungen der
gesamten Betriebskosten der Antriebssysteme erstellt und fir den Walzenstuhl
aufwendige praktische Mahlversuche durchgefihrt.
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